Problem:

Im Laufe der Fertigung im Spritzgussbetrieb, kommt
es zu Ablagerungen im Kihlsystem der
Spritzgusswerkzeuge. Dies verringert die
Durchflussleitung des Kuhlsystems und fuhrt damit
zu geringerer Kuhlleistung. Dies hat starken Einfluss
auf die von ihnen vorgesehene Zykluszeit und auf
die Qualitat der Spritzgussteile.

Um die Kuhlung wieder in ihre urspringliche
Leistungsfahigkeit zu versetzen, sind aufwandige
und kostenintensive Arbeiten notwendig.
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Einsatz unserer neuen Reinigungsanlage fir Kuhlkanale von
Kunststoffspritzguss-Werkzeugen.

Es entfallen sdmtliche Demontagearbeiten. Ein aufwéndiges
mechanisches Reinigen / Ausbohren der Kiihlung.

Mit der speziellen Reinigungslésung, die durch das Kihlsystem gepumpt
wird, werden selbst in komplizierteste Rohrgeometrien Ablagerungen
schnell und wirkungsvoll gelést und entfernt.

Vor Beginn der Spulung, kann die Durchflussleistung der Kiihlung
gemessen werden. Nach erfolgter Reinigung / Spilung des Kiuhlsystems
kann erneut die Durchflussleistung gemessen und dokumentiert werden.
Eine abschlielRende Konservierung der Kithlkanale schitzt vor Korrosion,
falls das Werkzeug nicht sofort fur die weitere Fertigung herangezogen
wird.

Wir unterstitzen sie gern bei der Planung von Reinigungsintervallen ihrer
Spritzguss-Werkzeuge.
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