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Lösung:
Einsatz unserer neuen Reinigungsanlage für Kühlkanäle von 
Kunststoffspritzguss-Werkzeugen.
Es entfallen sämtliche Demontagearbeiten. Ein aufwändiges 
mechanisches Reinigen / Ausbohren der Kühlung.
Mit der speziellen Reinigungslösung, die durch das Kühlsystem gepumpt 
wird, werden selbst in komplizierteste Rohrgeometrien Ablagerungen 
schnell und wirkungsvoll gelöst und entfernt. 
Vor Beginn der Spülung, kann die Durchflussleistung der Kühlung 
gemessen werden. Nach erfolgter Reinigung / Spülung des Kühlsystems 
kann erneut die Durchflussleistung gemessen und dokumentiert werden. 
Eine abschließende Konservierung der Kühlkanäle  schützt vor Korrosion, 
falls das Werkzeug nicht sofort für die weitere Fertigung herangezogen 
wird. 
Wir unterstützen sie gern bei der Planung von Reinigungsintervallen ihrer 
Spritzguss-Werkzeuge.
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  Hansa Werkzeugbau GmbH
  Stresemannstraße 384a
  22761 Hamburg
  Tel. +49 40 892466
  E-Mail: j.heinze@hansa-werkzeugbau.de
  www:  http://www.hansa-werkzeugbau.de

Problem:
Im Laufe der Fertigung im Spritzgussbetrieb, kommt 
es zu Ablagerungen im Kühlsystem der 
Spritzgusswerkzeuge. Dies verringert die 
Durchflussleitung des Kühlsystems und führt damit 
zu geringerer Kühlleistung. Dies hat starken Einfluss
auf die von ihnen vorgesehene Zykluszeit und auf 
die Qualität der Spritzgussteile. 
Um die Kühlung wieder in ihre ursprüngliche 
Leistungsfähigkeit zu versetzen, sind aufwändige 
und kostenintensive Arbeiten notwendig. 

Durchflussmengenmesser


